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Fur Schalttafeln mit ausleuchtbaren Blindschaltbil- 
dern sind zahlreiche Herstellungsverfahren bekannt- 
geworden, bci denen die lichtdurchlassigen Symbole 
hauptsachlich mit Hilfe vonLaschen.Schrauben u. dgl. 
befestigt sind. Alle diese mechanischen Hilfsmittel 5 
crfordern einen zusatzlichen Aufwand an Durchbru- 
dien, Aussparungen, Gewindelochern u. dgl. an der 
Befestigungsstelle. Auflerdera wird das Leuchtbild 
durch von den Sdirauben oder Schellen erzeugten 
Schatten gestort. 10 

Es sind weiterhin Anordnungen bekannt, bei denen 
Formsteine aus lichtdurchlassigem Werkstoff durch 
entsprechende Locher einer undurchsichtigen Front- 
plattc hindurchgesteckt sind. Diese Anordnungen ha- 
ben jedoch den Nachteil, dafi die Frontplatten, an 15 
denen die leuchtenden Formsteine angeordnet werden, 
Durdibrechungen gleichen Umrisses aufweisen miis- 
sen wie die Formsteine sclbst. Dies bedeutet in der 
Praxis erHebliche fertigungsmafiige Schwierigkeiten. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur ao 
Herstellung von Blindschaltbildern mit erleuchtbaren 
Symbolen aus durchscheinendem Werkstoff, welches 
in sehr einfacher und billiger Weise die Herstellung 
derartiger Blindscbaltbilder errnoglicht. Dabei konnen 
die als Symbole dienenden Formsteine plan aui .der: *5 
Frontplatte aufliegen, und die zum Lichtdurchtritt er- 
forderlichen Durchbrechungen der Befestigungsplatte 
brauchen nicht die gleiche Gestaltung aufzuweisen wie 
die als Leuchtsymbol dienenden Formsteine. 

Erfindungsgemafl wird dies dadurch erreicht, dafi 30 
die das erleuchtbare Symbol tragende Platte mit einer 
Ausnehmung versehen wird, deren Umrifl kleiner ist 
als der Umrifl des Symboles und diesem hochstens 
gleicht, diese Ausnehmung auf die Unterseite des 
Symboles unter Sicherung des gewunschten Abstandes 35 
der Vorderseite der Platte von der Oberseite des Sym- 
boles geiegt wird und in dieser Stellung ein durch- 
scheinender, gieBbarer Werkstoff in die Ausnehmung 
eingegossen wird, welcher nach seiner Erhartung das 
Symbol an der Platte festhalt und als dem Symbol 40 
vorgeschalteter Lichtleiter zu dienen vertnag. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, dafl die Symbole aus Platten hergestellt werden, 
deren Dicke nicht starker ist als die des Symboles. 

Weiterer Erfindung geraafl werden die Symbole ge- 45 
stanzt Die Symbole konnen audi irn Spritzverf ahren 
hergestellt werden und an ihrer Unterseite mit Nasen 
odcr Nuten versehen werden. 

Die Erfindung sieht weiterhtn vor, dafi zum Aus- 
gicflen der Ausnehmung der Platte ein durchscheinen- 50 
des Gieflharz verwandt wird. Die Oberflache des ein- 
gegossenen Werkstoffes bleibt weiterer Erfindung ge- 
rnafl unbearbeitet, so dafi sie bei Belichtung ein dif- 
fuses Licht weiterleitet. 
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In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand von 
Ausfuhrungsbeispielen dargestellt. 

Die Fig. 1 bis 6 zeigen Ausschnitte von Fernsteuer- 
schaittafeln im Schnitt. 

Das in Fig. 1 dargestellte Blindschaltbild besteht 
aus der Frontplatte 1 der Schalttafel, dem Symbol 2 
und der Lichtquelle 3. Das Symbol 2 besteht aus licht- 
durchlassigem Material und ist durch Stanzen, Gra- 
vieren oder im Spritzverfahren hergestellt Das fertig 
geformte Material wird auf den glcichgeformten 
Durchbruch 4 geiegt und von der Ruckseite mit Hilfe 
eines glasklaren Werkstofles 5, z. B. Giefiharz, der den 
Durchbruch ausfullt, angegossen. Beide Werkstofle 
verkleben hierdurch sehr dauerhaft. Die Befestigung 
ist hierdurch sehr einfach, und es wird ein leuchtendes 
Symbol auf der Frontplatte erzielt, dessen Leuchtbild . 
durch keine Schatten, die bei anderen Befestigungs- 
arten durch Schrauben und Schellen hervorgerufen 
werden, gestort wird. 

Die Oberflache 6 des eingegossenen Werkstoffes5 
kann nach dem Giefien unbearbeitet bleiben oder ge- 
mustert werden, so dafl das Licht der Lichtquelle3 
diflfus nach der Frontseite der Schalttafel geleitet 
wird. 

In der Fig* 2 ist ein Blindschaltbild dargestellt, bei 
dem das Symbol 13 die gleiche Breite wie der Durch- 
bruch 4 besitzt. Das Symbol wird bei einer derartigen 
Anordnung vollkommen gleichmafiig ausgeleuchtet. 
Da die Sichtbarkeit von ausgeleuchteten Blindschalt- 
bildern mit zunehmender Sonnenbestrahlung stark ab- 
nimmt, sind derart gleichmafiig ausgeieuchtete Sym- 
bole schiecht zu erkennen. Die Anordnung wird des- 
halb zwcckmafltg so getroffen, wie in Fig. 3 darge- 
stellt, dafl das Symbol 2 breiter ausgefuhrt ist, als 
das den Durchbruch 4 ausfullende und als Lichtleiter 
dienende Material 5. Hierdurch wird erreicht, dafi die 
mit 9, 10 bezeichnetenFladien verhaltnismafiig dunkel 
bleiben und die mit 11 bezeichnete Flache hell leuch- 
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tet. Durch die hierdurch erzielte unterschiedliche 
Leuchtdichte des Symbols wird die Erkennbarkeit des 
Leuchtscbaltbildes bei Lichtbestrahlung sehr erhoht 

Urn ein farbiges Blindschaltbild zu erhalten, konnen 
die Symbole aus farbigem, transparentem Material ge- 5. 
fertigt werden. Da ein derartiges Material mcht m 
alien Farben und Starken erhaltlich ist, wird zwcck- 
maflig glasklares Material verwendet, welches mit ge- 
eigneten Farben, z.B. PVOLasurfarbe, lackiert wird. 
Zum Schutz der Farbschicht 12 gegen mechanische io 
Einwirkungen wird diese auf dem Symbol auf der 
Seite aufgetragen, die nach dem Angiefcen mit dem 
Werkstoff5 diesem zugewendet ist (Fig. 4). 

Beim Herstellen der Symbole im Spritzverfahren 
lassen sich zusatzlich an den Symbolen noch Nasen7 15 
oder Nuten8, wie in Fig. 5 und 6 dargestellt ist, an- 
bringen. Durch diese Ausbildung wird ein Fixieren 
der Symbole vor dem Ausgiefien erleicbtert und zu- 
satzlich ein noch festeres Binden mit dem eingegosse- 
nen Werkstoff ermoglicbt . *° 

Die Symbole konnen, wie in den Fig. I bis 6 dar- 
gestellt, erhaben uber die Frontplatte ragen, bei ent- 
sprechender Dicke der Frontplatte kann aber die An- 
ordnung auch so getroffen werden, dafi die Symbole 
plan mit dieser abschliefien. *5 

Patent anspbocbb: 
1. Verfahren zur Herstdhmg von BHnidscholt- 
bildern mit erleuchtbaren Symbolen aus durch- 
scheinendem Wer&stoff, dadur<h gckcnmcidmct, 30 
dafi die das erleuchtbare Symbol tragende Platte 
(1) mit einer Ausnehmung versehen wird, deren 
Umrifl kleiner ist ais der Umrifi des Symboles 
und diesem hochstens gleich, diese Ausnehmung 
auf die Unterseite des Symboles unter Sicherung 35 
des gewunschten Ahstandes der Vorderseite der 
Platte von der Oberseite des Symboles gelegt 
wird und in dieser Stellung ein durchscheinender, 
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gieBbarer Werkstoff in die Ausnehmung einge- 
gossen wird, welcher nach seiner Erhartung da$ • 
Symbol an der Platte festhalt und ails dem Symbol 
vorgeschalteter Lichtleiter zu dienen vennag. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Symbole (2) aus Flatten herge- 
stellt werden, deren Dicke nicht starker ist als die 
des Symboles. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Symbole (2) gestanzt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Symbole im Spritzverfahren her- 
gestedlt werden und an ihrer Unterseite mit Nasen 
(7) oder Nuten (8) versehen werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
aeichnet, dafi zum Ausgiefien der A usnehm ung der 
Platte ein durchscheinendes Gieflharz verwandt 
wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Oberfiache (6) des emgegossenen 
Werkstoffes (5) unbearbeitet bleibt, so dafi sie bei 
Belichtung ein diffuses Licht weiterleitet 

7. Verfahren nach Anspruch l, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Ausnehmung der Platte (1) 
schmaler gehalten wird als die Breite des Sym- 
boles, so dafi bei Belichtung des eingegossenen 
Werkstoffes an der Vorderseite des Symboles eine 
ungleiche Leuchtdichte erziedt witkl. 

8. Verfahren noch Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi auf der Unterseite des Symboles vor 
dem Eingieflen des durcbscheinenden giefibaren 
Werkstoffes eine Farbschicht aofgetragen wild. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 1 667 683, 1 680 030; 
USA.-Patentschrift Nr. 2 424064; 
britische Patentschrif t Nr. 773 881 ; 
»Miniaturbahnen«, 1952, S. 219/221. 
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